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Przeglad FERM=5

Freedom EAS * Wydajnos¢ Freedom EAS Wysoki moment

* Doktadnosc¢ dokrecania .
L . Narzedzia akumulatorowe
* Solidny i ergonomiczny

e Zgodny z przemystem 4.0

Narzedzia akumulatorowe

Od narzedzia ze sprzegtem po narzedzia
akumulatorowe z przetwornikiem

Zintegrowane wszystkie elementy sterujace, takie jak:

*  Petna strategia dokrecania
*  strategia gwintowania przed finalnym
dokreceniem
*  Czytnik kodoéw kreskowych do uruchomienia
sekwencji
*  Monitorowanie stanu potgczen
*  Poréwnanie wykreséw
*  Monitorowanie momentu obrotowego,

* 0Od1do120Nm k '
ata, krzywej, czasu

* Pistolet, prosta i kagtowa konstrukcja gtowicy *  Wykrywanie ponownego dokrecenia * 0d50do .1259 Nm _ _ _
»  Kompatybilnoéé¢ z Open and Close Crowfoot «  Petnaidentyfikowalnos¢ dzieki komunikacji ~ ®  Konstrukcja pistoletu i gtowicy katowej
*  Kod kreskowy, Wi-Fi w opcji oo EAZVi-Fi | . N * Kod kreskowy, Wi-Fi w opcji
. . reedom zarzgdza wszystkimi operacjami w trybie . . .

Sprzeg’fg, sprzegto z WI ,FI’ niezaleznym lub sterowany jest przez system Narzed2|a XXT 2 przetwomlklem

narzedzia z przetwornikiem SCS FIM EVO i VPG+ * Belka reakcyjna w opcji

.
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Zdefiniuj odpowiednie narzedzia
w zaleznosci od potrzeb

Narzedzia opracowane z petng gama, aby spetni¢ standardy branzowe i okresli¢ wymagany poziom kontroli,

monitorowania i identyfikowalnosci.

XXC - Sprzeg’fo : Precyzyjne narzedzia sprzegtowe spetniajace strategie dokrecania i produktywnos¢

XXCC - Zaawansowana kontrola sprzeg’fa: funkcje XXC z akwizycjg danych, opcja komunikacji Wi-Fi i czytnikiem koddéw kreskowych, aby wybraé i powigzaé wszystkie dokrecania z produktem

XXCT - Sprzegto z przetwornikiem momentu obrotowego : Cechy XXCC z przetwornikiem
momentu obr., ktérego mozna uzy¢ do monitorowania sprzegta lub sterowania odcieciem

XXT - Przetwornik momentu obrotowego: Petna strategia dokrecania dostepna
w celu spetnienia wszystkich wymagan

Te przemystowe elektronarzedzia akumulatorowe zostaty
zaprojektowane tak, aby spetniaty wszystkie Twoje
wymagania w zaleznosci od wybranej wersji. Aby wspoméc
prace operatora, narzedzia integrujg wiele diod LED,
urzgdzenie wibracyjne, wyswietlacz i sygnat dzwiekowy,
aby operator mogt otrzymywac informacje zwrotne o stanie
kazdego dokrecenia.

Freedom EAS XXC XXCC XXCT XXT
. Zaawansowana Sprzegio z przetw. Odciecie przetw.
Narsediie spisagiowe kontrola sprzegta pm:;ent: obr. mo:'lentF:J obr.
Strategia Moment obr. Moment obr. Moment obr. lub kat | Moment obr. lub kat
Doktadnos¢ momentu obr. +/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 4%
Powtarzalnos¢ momentu obr. +/- 10% +/-10% +/- 10% +/- 7%
Ustawienia
Kontrola momentu obr. Sprzeglo Sprzegto Sprzegto Sprzeglo
Kontrola kata Tak Tak
Biezgca kontrola Tak
Kontrola gradientu Tak
Monitorowanie mom. obr. Tak Tak
Monitorowanie kata Tak Tak Tak
Zarzadzanie predkoscia Tak Tak Tak Tak
Bieigce monitorowanie Tak Tak Tak
Manitorowanie czasu Tak Tak Tak
Monitorowanie gradientu Tak
Dokrecanie wieloetapowe Tak Tak Tak Tak
Pamigé
Dane i wykres Nie 150 000 150 000 150 000
Operacje 100 100 100 100
Wifi 2.4 & 5GHz Nie Opcja Opcja Opcja
 Czytnik kodow kreskowych Nie Opcja Opcja Opcja
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Zapoznaj sie z konfiguracja

FERM=S

elektronarzedzi akumulatorowych e

FreedomEA; P pistoletowa

Typ
Freedom-EAS- S prosta Freedom-EAS- A kgtowa
N
Bieg W zaleznosci od docelowego momentu obr. dostep do dwéch przetozen i mnoznika momentu obr., standardowego i wysokiego
Standard (1 to 120 Nm): Freedom-EAS-XST High Torque (50 to 1 250 Nm): Freedom-EAS-XHT
J
K 2 & . Domyslnie kontrolujemy i zarzgdzamy katem, poborem pradu, predkoscig i czasem, aby da¢ Ci mozliwosc¢ precyzyjnego )
ontrola & Monitoring okreslenia, kiedy wyniki sg w porzadku i ustawienia predkosci w zaleznosci od skrecanego zfacza.
Sprzegtowe  Zaawansowana kontrola sprzegta  Sprzegto z przetw. momentu obr. Odciecie przetw. Momentu obr.
Freedom-EAS- XXXC XXXCC XXXCT XXXT )
4 Aby szybko zrozumie¢ konfiguracje narzedzia, znajdz maksymalny moment obrotowy narzedzia i typ mocowania nasadki/bita )
sciok lub k i i 77 :
Moment obr. (szesciokatny lub kwadratowy) i rozmiar, np. %", % ItpMoment (Nm)  Hex zeriski cwadrat Rozrmiar
i naped Freedom-EAS- XXXX13 XXXX13H XXXX13S XXXX13H14
\_ J
" W zaleznoéci od potrzeb mozesz dodac do swoich narzedzi czytnik kodéw kreskowych i/lub modut komunikacji WiFi. )
Opcje Ta informacja jest wyswietlana na ostatnich literach: B dla czytnika kodéw kreskowych, W dla WIFI
. J
4 N
Przykfad Freedom-EAS-PSTT14H14BW = Wkretarka pistoletowa z przetwornikiem do 14 Nm z napedem szesciokgtnym %”, w tym czytnik
kodow kreskowych i Wi-Fi

iy




o~ Freedom EAS XCT 1 XXT
¥ Porownanie charakterystyk w czasie rzeczywistym
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Komunikacja Wi-Fi Freedom EAS FERM=5

Uzywaj naszych elektronarzedzi akumulatorowych z Wi-Fi, aby
taczyC sie z naszymi systemami i tatwo komunikowac sie z

E i i i . .
FIM EVO Rozwigzanie do zarzadzania systemem zarzqdzanla produkqa.

maksymalnie 12 narzedziami za pomoca jednego

sterownika przemystowego FIM EVO i VPG+ s3g przeznaczone do zarzgdzania procesami
montazowymi, zarzgdzania akcesoriami, takimi jak selektor
FIM EVO jest przeznaczony do zarzadzania i zbierania danych od narzedzi . , . . .
produkcyjnych SCS Concept i wszystkich innych marek nasadek, czytnik kodow kreskowych, magistrala komunikacyjna

* Zarzadzaj 12 narzedziami t
* 6 stacji jednoczesnie (opcja) Itp.
Ji) pc

* Nieograniczone sekwencje i operacje

* Duza pamiec do przechowywania wszystkich wynikow i wykresow
pochodzacych z Twoich narzedzi

* Rozwigzanie wieloprotokofowe z : Otwartym protokotem, ToolsNet, IPM,

VW XML

16 1024V do zarzadzania stacjami

Zarzadzanie czytnikiem / drukarkg kodéw kreskowych

Zarzadzanie selektorem nasadek

Opcjonalna przemystowa magistrala komunikacyjna

VPG+ rozwigzanie do kierowania
operacjami i gromadzenia danych

Wizualny przewodnik operatora stacji

Narzedzie szkoleniowe dla nowego operatora

Mozliwos¢ obstugi wielu marek narzedzi

Do stacji mozna podtaczy¢ 12 réznych narzedzi (rozwigzania wielu marek)

Prosta kontrola btedéw na stanowisku produkcyjnym dla wszystkich narzedzi
Zbieraj i zarzagdzaj wszystkimi stacjami za pomocg serwera VPG+

Rozwigzanie wieloprotokotowe: Open protocol, ToolsNet, IPM, VW XML
Zarzadzaj akcesoriami, takimi jak czytnik kodéw kreskowych, selektor nasadek itp

.



Freedom EAS

Latwa konfiguracja dzieki FIM i VPG+

- [} >
wH =0 [@[@ toip:i2113004 [ read | owie
|4 too: setup:

Wi-Fi IPvA | IEEE 802.1X | roaming |telegrams |

Skonfiguruj komunikacje Wi-Fi, aby potgczy¢ Freedom EAS
authentification type: | WPA2 | z naszym FIM EVO lub VPG+
SSID: & CiscovM
network key: 11223344
region: iauto "|
band: 24 GHz « channel list 11,2,3,4,5,6,7,8,¢~

transmitting power: 17 dBm /50 mW -

HOME SEQUENCE (]
: § — Station 1-STATION 1 ~ Type EAS XXCT
COM4: connected 48 network administrator | @ bs * ,
Tool data
Tools N% 2 Senal N7 test EAS
Barcode: Name: XCT 55 Nm
Range: 500 55,00 Nm + Manutacturer: 508
Dodaj narzedzie do stacji psrer [T -




Freedom EAS
Latwa konfiguracja dzieki FIM i VPG+

1D 20 ldentifier: test Communication XCT Description: test data com Type: EAS XXCT e s . . .
Stwodrz swojg operacje z maksymalnie
e 6 krokami

1 ) ) (e ) () (D + i e Kazdy krok mozna wstepnie ustawic:

4 MOVE STEP

*  Wstepne dokrecenie
*  Wolna predkos¢

Contro] strbogy * Proces gwintowania z
Torque: . Torque target: B.00 MNem . .
B  Torgue maxlimit 0,00 MN-m B Torgue min limit"; | 0,00 M-m %"E e o : pOdWyzszonym momentem Obr.
' i 55 45,00 i .
Arngle: . Angle target: 45,00 ] B Angle safety: 120,00 - * TC/AM DOkrecanle na moment Obr'
Current: B  Current target: 0.00 A B Current safety: 0,00 A Z kontrOIq kata Oraz Strategla
: wintowania
Time: B Time target: 0,00 s B Time safety: 0.00 s Tmax:y 50 = Hpe g .
et oo [N N VS * TC/AM Dokrecanie na moment obr.
‘get
Angle Treshold: @) | 0.00 Nem ) . _
Timin | 759 000 | imin z kontrolg kata
™M ng .
* AC/TM Dokrecanie na kat z
Torque: ¢ . Terque Min: 7.50 M-m Torque Max: B.50 MNem
kontrolg momentu obr.
Angle: . Angle Min: 30,00 : Angle Max: 60.00 . . 7
_ : , , oraz funkcja ustawien zaawans.
Current: ® curentmin 0.00 A Current max: 5.00 A anin i M3y Angle
30,00 50,00 Time
Wstepne dokrecenie Wolna predkosc e Strategia gwintowania  yorque 4 TC/AM M AC/TM
Toraue * T A que | Torque
orque orque Current] Current
Current Current| -
Target |

Angle threshold

M | ' >
Angle threshold Angle Angle threshold Angle Angle threshold D00 Angle

ue‘ i me Tﬂ et arget i ~ o
T 8 Ti Targe! Time Time Target
me ;

» Angle

s Angle




Freedom EAS
Latwa konfiguracja dzieki FIM i VPG+

STEP ADVANCED SETTINGS GLOBAL OVERVIEW

Operation
Pre-stop factor: 1.00 Torque correction factor: 1.00 Angle correction factor: 0,00 o
Confirm Ok: » Confirm ok time: | 0,00 s
Unit: N-m b Threshold trace start: 0,00 MN-m Increase batch count with Nok: »
Loosening operation: »
Rehit detection: “ Minimum Angle: 10,00 2 Rehit Mok: B
Reverse before first step: » Display securing/prevailing torque: »
Total operation time active: » Max time: 0,00 3 Operation time counting start at: Enable hd
Loosening operation ID: & Reverse after tightening: Only if NOK Retry: 2 M

Zdefiniuj sposdb dziatania systemu Freedom EAS w ustawieniach operacji




Freedom EAS

Latwa konfiguracja dzieki FIM | VPG+

STEP

Globalny przeglad, aby
sprawdzi¢ na jednej
stronie ustawienia
Twojej operacji

ADVANCED SETTINGS

" Tomigmtion | sep1 | sz | seps | swps | sees |

Torque

Torque target MNm 4.00 N-m 8.00 N-m Nm 8.00 N'm
Torque max limit MN-m MN-m MN-m MN-m MN-m
Torgue min limit" N-m N-m MN-m N-m MNem

? Angle target 80.00 *° s s 100.00 *® 45.00 ®

E Angle safety s < " " "

g Angle Treshold MN-m MN-m 4,00 N-m 0.00 N-m 0.00 N-m

£

Slewent
Current target A A A A A
Current safety A A A A A
S —
Time target 5 5 5 5 s
Time safety s 5 5 5 5

Torque
Torque Min 0.10 N-m 3.00 N-m 7.50 N-m 0.10 N-m 7.50 N-m
Torque Max 1.00 N-m 7.00 N-m 9.10 N-m 8.50 N-m 8.50 N'm

‘

Angle Min & & 30.00 © 0.00 © 30.00 °
Angle Max : o 50.00 ® 120.00 *° 00.00 °

Current min A A A A 0.00 A
Current max A A A A 5.00 A

W
-
E

o
E

[

o
e

=

-]
=

Time

Time min 3 s s s s

GLOBAL OVERVIEW




Freedom EAS
Zbieranie danych

O Identifier = | Description = VIN Bat Tool = | Station =  Torque Res.. = = Angle result  Date / Time 1= | Status =
op .
\ ‘ - a Wyniki
«  Sequence: 19 - XCT 55 at 8 Nm 1 5Tep
O XCT 8 Nm 1 Step Testtightal8 NmCW 1St  20210922181543 5/5 XCT 55 Nm 1-STATION 1 B4 Nm 140° | 22/09/2021 181617 Q 12
O XCT 8 Nm 1 Step Testfightat® MmCW 15t  20210922181543 4/5 XCT 55 Mm 1 - STATION 1 8.4 Nm 140" | 22/09/2021 181614 Q =
O XCT 8 Nm 1 Step Testfight at 8 Mm CW 1St 20210022181543 38 ACT 55 Nm 1-STATION 1 BT4NM 130°  22/00/2021 181610 Q =
0O XCT8Nm 1 Step Testtightat8 NmCW 15,  20210922181543 2/8 XCT 55 Nm 1-STATION 1 BE3INM 140 22/09/2021 181606 Q |~
O XCT 8 Nm 1 Step Testtight at8 NmCW 1St..  20210922181543 175 XCT 55 Nm 1-STATION 1 B35 N-m 150 22/09/2021 181602 Q 2
O XCT 8 Nm 1 Step Testfightat® MmCW 15t.  20210922180845 5/5 XCT 55 Nm 1-STATION 1 8,23 N-m 1307 22/09/2021 180947 Q =
O XCT 8 Nm 1 Step Testfightat 8 MmCW 1St  20210922180845 4/5 XCT 55 Nm 1-STATION 1 B4 MNm 190°  22/00/2021 180941 Q =
O XCT8Nm 1 Step Testtight at 8 Nm CW 15t..  20210922180845 3/5 XCT 55 Nm 1-STATION 1 84 Nm 150 22/09/2021 180928 Q ek
(] XCT 8 Nm 1 Step Testtight at 8 Nm CW 1 St..  20210922180845 2/5 XCT 55 Mm 1-STATION 1 846 N-m 160" 22/09/2021 180923 Q [
O XCT 8 Nm 1 Step Testtight a18 MmCW 1St  20210922180845 115 XCT 55 Mm 1 - STATION 1 12,61 Hm 307 2092021 1B0916 Q = Wy k r_ e S
E] XCT 8 Nm 1 Step Testfightat 8 NmCW 15t 20210922180845 148 XCT 55 Nm 1-STATION 1 0,79 N'm 80" 22/00/2071 18:00:08 Q =
O XCT 8 Nm 1 Step Testtightat 8 NmCW 18t  20210922180845 113 XCT 55 Nm 1-STATION 1 056 Nm 3380  22/09/2021 18,08:52 | NOT 0K | Q =
O XCT 8 Nm 1 Step Testtight a8 Nm CW 1St  20210922180444 5/5 XCT 55 Nm 1-STATION 1 B29Nm =
. ‘Wykres momentu obr. i kata
10 = Maxgrgue
R e = = == == === == == == e e e e e e e e e e m e mm e e mm e m e ———— -
8 lu in 10f Cue
6
west zoom mesert 200w
Torque Overall - Cm: 0.07 Cmik: -0.06 = Angle Overall - Cm: 0.21 Cmk: 0.09 = 2
" 1 o
Statystyka -
f 1 4 T T T T T T T T T T T
\ | 200 a0 10 -80 -0 -4 -20

Toroue-Anale




Freedom EAS
Tryb niezalezny z menedzerem narzedzi SCS

# ' 5C5-Tool-Configuration Version: 2.1.0.0 = O x # " SC5-Tool-Configuration Version: 2.1.0.0 - | x
waH=[0]|@] toolD: 21130004 wiite il H[= [0 |@/@] toolD: 21130004 write
@tool: operations: @tool: operations: Operation 4:
7 .
operation: sequenoe:: UtWO rz krOkl \ Operation E?tiﬂ-n] Rehit
last change: 01/01/2013 00:00:00
0] Operation0 D 0] Operation Opemtionz E gperatian name: _};FTS?; 8 Nm 3 Step = | Op:aration D: 4
ccw, Reverse XCT 4 step with loos test Communication X Lol tisaia default operation
R e steps:3 Sy steps:5 S Rt time evaluation characteristics: . -
() total time: reverse after Tightening: only if NOK i
Operation3 E Operationd E Operation 5 E Retry: 2y * |
XCT 8 Nm 1 Step XCT55 8 Nim 3 Step XCT WITH LOOSENING S Batehicize 1
steps:2 w00 steps:3 o000 steps: 3 w000
oo a3 o/ 2013 ovoams ’ scs‘Tuo'_(D"ﬁgu'mDn Version: 2.1.0.0 p
' e tool ID.: 21130004 read - T2l =l 1
Operation 6 E‘ Operation7 E Operation 8 [E E‘ @ | | o E @ E |_T_| E |_T_|
XCT prevailing test XCT Angle tightening XCT55 CURRENT MONITO @tool: operations: Operation 4: step 3: i FERE il
SLOW-SEEK-1 FREE-SPEED-2 TC-AM-3
steps: 2 w000 steps: 2 o steps: 2 w000 i T : 1 ; : |
— s ovm/zer i__generallgﬂr strategy E’Pﬂ"| evaluation | @@ @ ®@®
| | rshitting conditions: :
COM4: connected & administrator D Sus - (~) torque: COMA4: connected 4& administrator D Bus -
O Tewitch | suppress
Ttarget 8.00 | [N-m]
. Tstat 400 |[Nem)
7 . | Thmit™ 0.00 [Nm]
Utworz operacje P
@ current;
@ time: . ,
—
Parametryzacja krokéw
revaluation:
(=) torque: : : — >
[©]750 =T actuale 1000 | N —e] 7| Guinl 5 | Ona 350 | angle[]
@angle: - —>
3 =0 aetyals 30 '™ E time [s]
- | =
COM4: connected & administrator D %US =




Freedom EAS

Tryb niezalezny z menedzerem narzedzi SCS

¢ 5C5-Tool-Configuration Wersion: 2.1.0.0

@EE}E tool ID.: 21130004

Eltool: operations: sequence 1:

description: .Sample
Ul default sequence

1. operation: |

2. operation: 198

3. operation: 99
| empty

4. operation:

COM4: connected

sequence-1D; 1

Batch size: 1
Batch size: £
Batch size: 1
Batch size: 0

“& administrator III % us =

Zdefiniuj sposdb zarzadzania narzedziem

#~ 5C5-Tool-Configuration Version: 2.1.0.0 = O =

@EE}E tool 1D.: 21130004 |
Eltool: setup:

general | management | signals I communication | graphics | system time i basic settings ! update -

process control energy&lighting ! features TM version

read | | write |

Ll manual mode active

enable over: | external control unit *

I reverse enabled for open crowfoots

% |- waiting time between tightenings

Ustaw sekwencje

# SCS-Tool-Configuration Version: 2.1.0.0 = [m]
. l == 5 .
[j H E @E tool ID.: 21130004 read | | write abort on the display
4/toot: operations: e 50 I8l
operation: barcode: sequence: I data output via usb
last change: 09/09/2021 15:18:51

barcode-name: |ooomm1 | no.: 1 Fl

action: Operation 1 Batch: 1 group: B : connected & administrator D Q us -

barcode:

Rozpocznij odpowiednig

sekwencje, za pomocg czytnika

COM4: connected

“& administrator |:| %US ¥

barcode-name: :2?.13 Nm - 30° no.:2 Izl
action; Operation 98 ~ | Batch: 1 group: |z
)
barcode: |
10 1 20 . 0 a5 - 45 w0 “
barcode-name: 55,0 Nm - 360° no.:3 Izl
action: Operation 99 ~ | Batch: 1 aroup:; -

kodow kreskowych




Freedom EAS
Tryb niezalezny z menedzerem narzedzi SCS

¢ 5C5-Tool-Configuration Version: 2.1.0.0 - a b4
' e | Sprawdz ostatnie wyniki i wyeksportuj
g tool ID:21130004 write P y yeksp J
[@ltool: statistic / je do programu Excel
tightening: time stamp: D1 ID 2; TactiN-m]: Tmax[N-m]: Tfriction[N-m]: cact[]: amax[’]: la«
1 1870 22/09/2021 16:54:33 | HandMode 107 1.07 0.00 13950 [13950 1.1~
2 187 22/09/2021 16:54:42 | HandMode 096 0.96 0.00 138.25 [13825 |01
3 |1872 22/09/2021 16:57:01 |HandMode 1.02 1.02 0.00 138.75 (138,75 0.3
4 1873 22/09/2021 16:57:34 | HandMode 8.46 8.46 0.00 14.50 |14.50 0.
5 1874 22/09/2021 16:57:44 |HandMode 8.46 8.46 0.00 17.50 |17.50 0.0 # ' 5C5-Tool-Configuration Version; 2,1.0.0 - [m] x
6 1875 23/09/2021 15:05:21|20210923164539 0.56 1.07 0.00 375.75 (4625 1€ . &
™ &/ @ toolID: 21130004 write
7 |1876 23/09/2021 15:05:35(20210923164539 0.68 1.53 0.00 374.50 (30.25 1.
g 1877 23/09/2021 15:05:42|20210923164539 0.73 147 0.00 37475 [3250 |13 tool: Staii
g 1878 23/09/2021 15:08:37 | 20210923164539 0.79 1.42 0.00 374.25 (43.75 1.6
10 1879 23/09/2021 15:22:22|20210923170240 051 0.51 0.00 30025 |1475  |0i ID1: HandMode 22/09/2021 16:57:3¢ file of graph
11 1880 23/09/2021 15:22:41|20210923170240 431 455 0.00 300.50 |242.75 |1¢ Ve — _ ST T 1870 Prg:03(1/1) NOK
12 1881 23/09/2021 15:22:53| 20210923170240 062 062 0.00 2125 |2125 |o: & Tim_ I .-- 1871 Prg:03(1/1) NOK
e . ] _ | Tact 846N} [ 1 | 1872 Prg:03(1/1) NOK
13 1882 23/09/2021 15:26:23| 20210923170653 0.34 039 0.00 30050 7250 |03 X | e .
z . o TRl OG- 1873 Prg:03(1/1) OK
14 1883 23/09/2021 15:26:45|20210923170653 392 454 0.00 30000 |167.25 |13 2 [1873 Prg30/n OK_ |
" Sprawdz ostatnie s _ I 1674 PIg03(1/1 OK
: : | Tstart: 42[N'ml | [ 109 TEO[N m]l SRR
k o = | ’
WYKresy | e | || L
T TiNm)
wyeksportuj je do . iy
COM4: connected “& administrator Ij US %
Excel ? 200 - A
programu cexce &
n labels
values: t floverangle) ~
step:  Tmax[M-m)  Triction[M-m} o3l Gyrelt amax*}: lacjAl Tiactfsk Timax{sk Tetam{N-mp  ototsi[f  Tistartfs]: TI i .
. . . 7 . 1 oTa o000 12000 |0.00 1.50 o080 0.849 0.158 0.00 120.00 0.000 [+1
Wewnatrz narzedzia przechowywanych jest do 150 000 wynikéw dokrecania T Jois oo Twso Jow Tuaso Taos rase [1ase [azeT[anizs Joses |
. 7
i wykresow : :
evaluation: LI setup modus
step: element actve a1} a2fF TINmE T2MNml: To[sl type >
COMA4: connected <& administrator Ij US ‘:

-
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